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ELSPRO Blitzableiterbricke fir die Sicherung von Blitzableitern auf Flachdachern

Typ BB1X20

Kleiner Aufwand - groBBe Wirkung... Technische Daten

Die BB1X20 ist die Innovation im Blitzschutzbereich. — 1 Durchlasskanal mit 20 mm Durchmesser
Problemstellung: — Material: Spezial-Polyurethan OLAPRENE
Die meisten Gebaude mit Flachdachern haben hohe Hydrolyse-/Mikrobenstabilitat
Blitzableitersysteme, die mit einer speziellen hohe Ozon-/UV-Bestandigkeit

Befestigungstechnik auf Abstand verlegt werden.
Diese Blitzableitersysteme werden haufig beschadigt,
da Betriebs- und Fluchtwege Uber das Dach fuhren.

speziell geeignet fir den
Niedrigtemperatureinsatz

Beschadigte Blitzableiter sind in ihrer Funktion beein- hochste dynamische Belastbarkeit
trachtigt, die Reparatur oder eventuelle Schaden sind aufwandiges Temperverfahren
kostspielig. (Beschreibung siehe Riickseite)
ELSPRO-LG6sung: — temperaturbesténdig von —35°C bis +80°C

Die ELSPRO Blitzableiterbriicke entscharft Stolperfallen - rutschfeste Oberflichen mit Riffelstruktur
auf Flachdachern.

Instandsetzungskosten entfallen

Flucht- und Betriebswege werden festgelegt und sind
als solche eindeutig gekennzeichnet

— Farbe: Gefahrenkennzeichnung gelb

Bezeichnung MaBe (L x B x H) Gewicht Steigungswinkel Bestell-Nr.

Briickenstiick BB1X20 500 x 380 x 72 mm 6,40 kg ca. 20° BB1X20

- Anderungen und Irrtum vorbehalten —
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ELSPRO Blitzableiterbriicke fir die Sicherung von Blitzableitern auf Flachdachern

Typ BB1X20

Léange: 500 mm
Breite: 380 mm
Hoéhe: 72 mm
Gewicht: 6,40 kg

Merkmale und Eigenschaften:

zu erwartende Lebensdauer
ohne Qualitatsverlust = 12 Jahre

hohe UV-Bestandigkeit

hohe Temperaturbesténdigkeit
hohe Wasserlast
Gefahrenkennzeichnung gelb

leichte, einfache Handhabung durch
handliche GréBe

kompatibel mit Standard-Blitzschutzsystemen

(8-10mm Runddraht)
zum Patent angemeldet

L 380 _

Kanale:
1x @20 mm

Produktionsverfahren:
1. die flissigen Hauptkomponenten werden bei 95°C

unter Vakuum (keine Lufteinschliisse) zur Reaktion
gebracht

2. der aufbereitete flissige Rohstoff wird in Alu-Formen

gegossen

3. die Formteile werden dann in speziellen Temperdfen

fur mindestens 16 Stunden bei 100°C getempert

4. das Temperverfahren bewirkt eine kiinstliche

Alterung, um die physikalischen Eigenschaften
optimal zu erreichen

Bei bestehenden Systemen mit 8 mm Rundleiter wird die Briicke unter den Leiter geschoben und der Runddraht

mit leichtem Druck in den Hohlraum versenkt. Fertig!

Ein ungewolltes oder selbststandiges Lésen des Rundleiters ist aufgrund der leicht verengten Offnung nicht méglich!
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— Anderungen und Irrtum vorbehalten —



